
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

                    ชุดฝึกทักษะปฏิบัติการเชื่อมไฟฟ้า  ส าหรับนักเรียนชั้นมัธยมศึกษาปีท่ี 5 จัดท า
ขึ้นเพื่อเป็นสื่อในการจัดกิจกรรมการเรียนการสอนในกลุ่มสาระการเรียนรู้การงานอาชีพและ
เทคโนโลยี  รายวิชางานเชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น รหัสวิชา ง32221 ประเภทรายวิชาเพิ่มเติม 
หน่วยการเรียนรู้ท่ี 4 เรื่อง การเชื่อมไฟฟ้า ซึ่งสอดคล้องกับหลักสูตรสถานศึกษาโรงเรียนเนินสง่า
วิทยา พุทธศักราช 2551 
 

          เนื้อหาประกอบด้วย ชุดฝึกทักษะปฏิบัติการเช่ือมไฟฟ้า จ านวน 4 เล่ม ดังนี้  
เล่มท่ี 1 ชุดฝึกทักษะปฏิบัติการเช่ือมไฟฟ้าท่าราบ เล่มท่ี 2 ชุดฝึกทักษะปฏิบัติการเช่ือมไฟฟ้า 
ท่าระดับ  เล่มท่ี 3 ชุดฝึกทักษะปฏิบัติการเชื่อมไฟฟ้าท่าตั้ง และ เล่มท่ี 4 ชุดฝึกทักษะปฏิบัติการ
เช่ือมไฟฟ้าท่าเหนือศีรษะ 
 

            ผู้จัดท าหวังเป็นอย่างยิ่งว่าชุดฝึกทักษะปฏิบัติการเช่ือมไฟฟ้า ส าหรับนักเรียน 
ชั้นมัธยมศึกษาปีท่ี 5 จะเป็นประโยชน์ต่อนักเรียน ครูผู้สอนรายวิชางานเชื่อมและโลหะแผ่น
เบื้องต้น และผู้ท่ีสนใจ และขอขอบพระคุณ นายสุวัฒน์  ปรีชาวงศ์  ผู้อ านวยการโรงเรียนเนินสง่า
วิทยา ท่ีช่วยกรุณาให้ข้อเสนอแนะในการจัดท าชุดฝึกทักษะปฏิบัติ  ตลอดจนคณะครูและนักเรียน
โรงเรียนเนินสง่าวิทยา ทุกคน  ท่ีช่วยในการตรวจสอบความถูกต้องจนเสร็จสมบูรณ์  
 

สุบรรณ  พงษ์สุพรรณ 
ครู  วิทยฐานะ ครูช านาญการ 
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           การใชชุ้ดฝึกทักษะปฏิบัติการเช่ือมไฟฟ้า ส าหรับนักเรียนชั้นมัธยมศึกษาปีท่ี 5  
มีขั้นตอนการปฏิบัติดังนี้ 

1. ศึกษาสาระส าคัญ ผลการเรียนรู้ท่ีคาดหวังและสาระการเรียนรู้ให้เข้าใจ 
2. ศึกษาผังมโนทัศน์ 
3. ท าแบบทดสอบก่อนเรียน (นักเรียนจะต้องมีความซื่อสัตย์ในตนเอง โดยไม่ดูเฉลยก่อนท า) 
4. ตรวจค าตอบแบบทดสอบก่อนเรียนโดยดูเฉลยท้ายแบบฝึกทักษะ 
5. ศึกษาเนื้อหาความปลอดภัยในการเชื่อมไฟฟ้าและเคร่ืองมืออุปกรณ์ 
6. ฝึกกิจกรรมตามขั้นแบบฝึกทักษะ ตามค าชี้แจง  
7. ท าแบบทดสอบหลังเรียน 
8. ตรวจค าตอบแบบทดสอบหลังเรียนโดยดูเฉลยแบบทดสอบหลังเรียนท้ายแบบฝึกทักษะ 
9. นักเรียนส่งงานหลังจัดการเรียนรู้เสร็จสิ้นในแต่ละชั่วโมง เพื่อครูผู้สอนตรวจสอบความ

ถูกต้องหากมีข้อผิดพลาด ให้รับฟังข้อแนะน าและด าเนินการแก้ไขให้ถูกต้องต่อไป 
10. นักเรียนบันทึกข้อมูลผลการประเมินลงในแบบประเมินผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนในแบบฝึก

ทักษะแต่ละเล่ม เพ่ือให้ทราบถึงความก้าวหน้าในการฝึกปฏิบัติท ากิจกรรม 
11. นักเรียนสามารถใช้แบบฝึกทักษะเล่มนี้ ศึกษา ค้นคว้า และฝึกปฏิบัติด้วยตนเองนอกเวลา

เรียน 
 
 

ค าแนะน าการใช้แบบฝึกทักษะการเชื่อมไฟฟ้า ข 



 

 

 
เร่ือง หน้า 

 
ค าน า                                                                                       ก 
ค าแนะน าการใช้ชุดฝึกทักษะปฏิบัติการเช่ือมไฟฟ้า      ข 
สาระส าคัญ     1 
ผลการเรียนรู้ท่ีคาดหวัง     1 
สาระการเรียนรู้      1 
ผังมโนทัศนก์ารเช่ือมไฟฟ้าท่าราบ     2 
แบบทดสอบก่อนเรียน     3 
ความปลอดภัยส าหรับการเชื่อมไฟฟ้า     5 
ข้อปฏิบัติในการเชื่อมโลหะด้วยไฟฟ้า    7 
เคร่ืองมือและอุปกรณ์ส าหรับการเชื่อมไฟฟ้า          . 8 
ชุดฝึกทักษะปฏิบัติท่ี 1.1 การเช่ือมไฟฟ้าเดินแนวทา่ราบ    11 
แบบประเมินผลการปฏิบัติงาน    17 
ชุดฝึกทักษะปฏิบัติท่ี 1.2 การเช่ือมไฟฟ้าต่อตัวทีท่าราบ     19 
แบบประเมินผลการปฏิบัติงาน    25 
แบบทดสอบหลังเรียน    27 
แบบประเมินผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน                                        . 29 
เฉลยแบบทดสอบก่อนเรียน    30 
เฉลยแบบทดสอบหลังเรียน    31 
บรรณานุกรม       32 

 
 
 

สำรบญั 



 

5 

 
 
 
 
 

  
 
 
 
 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 ท่าราบเป็นการเชื่อมชิ้นงานที่วางอยู่ในระนาบเดียวกันกับพื้นราบซึ่งไม่มีปัญหาเรื่อง
แรงดึงดูดของโลก จึงเป็นท่าเชื่อมท่ีง่ายกว่าท่าเชื่อมอื่นๆ 

1. นักเรียนสามารถใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตรายจากการเชื่อมไฟฟ้าท่าราบได้  
2. นักเรียนสามารถอธิบายลักษณะของการเช่ือมไฟฟ้าท่าราบได้ 
3. นักเรียนสามารถปฏิบัติการเช่ือมไฟฟ้าท่าราบได้ 

1. ความปลอดภัยและข้อควรระวังในการฝึกปฏิบัติงานเชื่อมไฟฟ้า  
2. การเลือกใช้เคร่ืองมือและอุปกรณ์ส าหรับการเชื่อมไฟฟ้า  
3. การเชื่อมไฟฟ้าเดินแนวท่าราบ  
4. การเชื่อมไฟฟ้าต่อตัวทีท่าราบ 

สาระส าคัญ 

ผลการเรียนรู ้
 

สาระการเรียนรู ้
 
 

ชุดฝึกทักษะปฏิบัติที่ 1 การเชื่อมไฟฟ้าท่าราบ 
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ค าชี้แจง  ให้นักเรียนเขียนเคร่ืองหมาย    ทับข้อที่ถูกที่สุดเพียงข้อเดียว           
 
1. ข้อใดเป็นสภาวะของการเช่ือมไฟฟ้าด้วยลวดเช่ือม 
   ก. ใช้ลวดเชื่อมอาร์ก เพ่ือสร้างแนวเชื่อมโดยอาศัยไฟฟ้า 
   ข. ใช้ไฟฟ้าให้ความร้อน หลอมชิ้นงาน และใช้สแลกปกคลุมแนวเชื่อม  
   ค. ใช้ลวดเชื่อมหุ้มฟลักซ์ อาร์กสร้างแนวเชื่อมโดยมสีแลกปกคลุมแนวเชื่อม 
   ง. ใช้ความร้อนจากลวดเช่ือมละลายชิ้นงานโดยมีล าแสง และควันปกคลุมแนวเชื่อม 
2. การหลอมละลายไม่สมบูรณ์อาจเกิดขึ้นได้จากสาเหตุใดมากที่สุด 
   ก. ปรับกระแสไฟสูงมากเกินไป 
   ข. เดินลวดเชื่อมช้าเกินไป 
   ค. ชิ้นงานสกปรก 
   ง. ใช้ระยะอาร์กยาวมากเกินไป 
3. ในขณะเร่ิมต้นอาร์กถ้าลวดเช่ือมติดกบัชิ้นงานอยู่ตลอดเนื่องจากสาเหตุใด 
   ก. ตั้งมุมลวดเชื่อมไม่ถูกต้อง  
   ข. จับยึดสายดินไม่แน่น 
   ค. โต๊ะงาน และชิ้นงานสกปรกมาก 
   ง. ฟลักซ์ปลายลวดเชื่อมแตก 
4. ในขณะท าการเช่ือมจะเกิดรังสีอะไรข้ึนที่ท าให้เกิดอันตรายแก่ตาและผิวหนัง 
   ก. รังสีอุลตราไวโอเล็ท 
   ข. รังสีความร้อน 
   ค. รังสีแกรมม่า 
   ง. รังสีอินฟาเร็ด 
5. เครื่องมืออุปกรณ์พ้ืนฐานส าคัญที่ใช้ในกระบวนการเชื่อม คืออะไรบ้าง 
   ก. เครื่องเช่ือม สายไฟเชื่อม หัวเชื่อม ลวดเชื่อม 
   ข. เครื่องเช่ือม หัวเชื่อม สายดิน ลวดเชื่อม 
   ค. เครือ่งเชื่อม ชิ้นงาน ลวดเชื่อม อุปกรณ์ปรับกระแส 
   ง. เครื่องเช่ือม หัวเช่ือม สายดิน ชิ้นงาน 
 

แบบทดสอบก่อนเรียน 

เรื่อง การเชื่อมไฟฟ้าท่าราบ 
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6. สิ่งที่ส าคัญที่สุดในการเลือกลวดเชื่อมให้เหมาะสมกับชิ้นงานคืออะไร 
   ก. คุณสมบัติของวัสดุต้องเหมือนกับชิ้นงาน 
   ข. ชนิดของกระแสไฟที่ใช้ 
   ค. ชนิดของฟลักซ์ 
   ง. ขนาดของลวดเชื่อม 
7. การหลอมละลายไม่สมบูรณ์อาจเกิดขึ้นได้จากสาเหตุใดมากที่สุด 
   ก. ปรับกระแสไฟสูงมากเกินไป 
   ข. เดินลวดเชื่อมช้าเกินไป 
   ค. ชิ้นงานสกปรก 
   ง. ใช้ระยะอาร์กยาวมากเกินไป 
8. การเชื่อมในต าแหน่งท่าเชื่อมใดที่เหมาะแก่การเชื่อมโลหะบางที่สดุ 
   ก. ท่าราบ 
   ข. ท่าตั้งเชื่อมขึ้น 
   ค. ท่าตั้งเชื่อมลง 
   ง. ท่าขนานนอน 
9. ระยะอาร์กที่เหมาะสมในการเช่ือมควรเป็นเท่าไร 
   ก. 1.5 - 2 มม.  
   ข. 2 - 4 มม.  
   ค. 1 เท่าความโตลวดเชื่อม  
   ง. 2 เท่าความโตลวดเชื่อม 
10. รอยต่อพ้ืนฐานที่ใช้ในการเช่ือมไฟฟ้ามีอยู่ด้วยกันกี่แบบ 
   ก. 3 แบบ 
   ข. 4 แบบ 
   ค. 5 แบบ 
   ง. 6 แบบ 
 
 
  

ได้.................คะแนน 
 

คะแนนเต็ม 10 คะแนน 
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                  การเช่ือมไฟฟ้า เป็นงานท่ีอันตรายและอาจสร้างความเสียหายต่อตัวนักเรียนท่ีเป็น 
ผู้ฝึกปฏิบัติ ดังนั้นควรมีการป้องกันอย่างดีเมื่อมีการฝึกปฏิบัติเชื่อมไฟฟ้า โดยมีรายละเอียดและ
ข้อแนะน าเร่ืองความปลอดภัยและการป้องกันอุบัติเหตุจากการฝึกปฏิบัติดังนี้ 
 
1. ข้อควรระวังเร่ืองกระแสไฟฟ้า 

 
 

• ควรต่อสายดิน 
• ห้ามแตะตัวน าไฟฟ้าด้วยมือเปล่าในขณะท่ีไม่ได้สวมชุด
ป้องกัน หรือในขณะท่ีสวมชุดหรือถุงมือที่เปียก 
• ต้องให้แน่ใจว่ามีการป้องกันด้วยฉนวนเอาไว้แล้วเพื่อไม่ให้ลง
กราวด์หรือดินและชิ้นงาน 
• ต้องมั่นใจว่าต าแหน่งที่คุณใช้งานมีความปลอดภัย 
 
 

 
2. รังสีจากการเช่ือมอาจเป็นอันตรายต่อดวงตาและผิวหนัง 

 
 
 
 
 

• ให้สวมชุดป้องกันและใช้หน้ากากส าหรับงานเชื่อมเพื่อ
ป้องกันดวงตาและผิวหนัง 
•ใช้หน้ากากหรือแว่นท่ีสามารถป้องกันช่วงรังสีท่ีเป็นอันตราย
ได ้
 
 
 

 

 
 

3. ความร้อนจากชิ้นงาน 
 
 
 
 
 
 

 
• ห้ามจับชิ้นงานท่ีร้อนด้วยมือเปล่า 
• ในการเชื่อมท่ีต่อเนื่องควรปล่อยให้หัวเช่ือมเย็นตัวลงบ้าง 

ความปลอดภัยส าหรับการเชื่อมไฟฟ้า 
 

http://www.thaiauto.or.th 

http://www.shawpat.or.th 

https://pixabay.com 
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4. ควันและฝุ่นเชื่อม  

 
 

       ควันและฝุ่นเชื่อมเป็นส่วนท่ีมีขนาดเล็ก ในระดับ
จุลภาคท่ีติดเข้าไปกับลมหายใจ และสะสมอยู่ในช่องว่าง
ของปอดจนกระทั่งปอดอักเสบ จนถึงขั้นเป็นมะเร็งในปอด 
อาการไข้ท่ีเกิดจากควันของโลหะเป็นอันตรายสูงสุดอันหนึ่ง
ในงานเช่ือม ซึ่งเกิดจากการเปลี่ยนรูปฟอร์มอ๊อกไซด์ของ
โลหะประเภทต่างๆ เช่น สังกะสีออกไซด์ส าหรับเคลือบผิว
โลหะ สารแคลเซียมฟลูออไรด์ (CaF2) ท่ีละเอียดอ่อน     
ซึ่งเกิดจากสารพอกหุ้มแกนลวดเชื่อมท่ีเป็นด่าง (Basic 
Coated Lime-Fluoride or Low-Hydrogen) ไม่สลาย 
ตัวในสภาวะปกติ  มีความละเอียดอ่อน  แต่มีปฏิกิริยาสูง
เมื่อผสมกับบรรยากาศท่ีมีความชื้น จะท าให้เกิดกรดไฮโดร
ฟลูออริค (HF) สูงมาก หากเข้าสู่ระบบการหายใจและ
สลายในร่างกายมีปริมาณที่พอเหมาะจะเกิดอาการเจ็บป่วย
ได้เร็วมาก 

 
5. การใช้งานที่ไม่ถูกต้องอาจท าให้เกิดการระเบิดและเพลิงไหม้ได้ 

 
 
 

• ไม่ควรเชื่อมงานใกล้กับวัตถุไวไฟเพราะประกายไฟจาก
การเช่ือมอาจก่อให้เกิดเพลิงไหม้ได้ 
• ควรมีถังดับเพลิงไว้ใกล้ ๆ กับจุดท่ีท าการเชื่อมและควร
ฝึกการใช้งานถังดับเพลิงให้กับผู้เชื่อมด้วย 
• ห้ามใช้เชื่อมถังบรรจุก๊าซ / น้ ามัน 
• ห้ามใช้เครื่องเชื่อมนี้เพื่อหลอมละลาย 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

https://www.mmthailand.com 

https://pixabay.com 

6 

ภาพประกอบที่ 1.2 ความปลอดภัยส าหรับการเชื่อมไฟฟ้า 



 

11 

 
 

 
  

ข้อปฏิบัติในการเชือ่มโลหะด้วยไฟฟ้า 

1. ตรวจสอบชิ้นส่วนของอุปกรณ์การเชื่อมโลหะให้มีความสมบูรณ์ในการใช้งาน 
โดยเฉพาะอย่างยิ่งระบบไฟฟ้า 

2. ปิดเครื่องเชื่อมทุกครั้งหลังจากหยุดการเชื่อมและเคล่ือนย้ายเครื่องเชื่อม 
3. สวมหน้ากากและเลือกกระจกแสงให้ถูกต้องทุกครั้งในการเช่ือม 
4. สวมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลให้เหมาะสมกับลักษณะงาน 
5. ผู้ท่ีอยู่บริเวณใกล้เคียงไม่ควรมองแสงอาร์กด้วยตาเปล่า 
6. บริเวณงานเชื่อมควรมีฉากป้องกันแสงอาร์ก เพ่ือมิให้รบกวนบุคคลอื่น 
7. บริเวณท างานเชื่อมไม่ควรเปียกชื้นเพราะจะท าให้ไฟฟ้าดูด ผู้ปฏิบัติงาน และบุคคล

อื่นได้ 
8. บริเวณท างานเชื่อมจะต้องปราศจากสารไวไฟชนิดต่าง ๆ  
9. เคร่ืองเชื่อมไฟฟ้าควรจัดตั้งในท่ีมีอากาศถ่ายเทได้สะดวก 
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ภาพประกอบที่ 1.3 เครื่องมือและอุปกรณ์ส าหรับเชื่อมไฟฟ้า 

เครื่องมือและอุปกรณ์ 

1. เครื่องมือและอุปกรณ์ส าหรับเชื่อมไฟฟ้า 

 
1.1 ลวดเชื่อม 

 

 
1.2 สายดิน 

 
1.3 สายเชื่อม 

  
1.4 หัวจับลวดเชื่อม 

 
1.5 ตู้เชื่อม 

  
 

1.6 กล่องลวดเชื่อม 

ที่มา : http://upic.me/i/uw 

8 
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13 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพประกอบที่ 1.4 เครื่องมือและอุปกรณ์ป้องกันอันตราย 
    

2. เครื่องมอืและอุปกรณ์ป้องกันอันตราย 

 
2.1 หน้ากากเชื่อมแบบมือจับ 
ที่มา : http://www.stinter.co.th 

 
2.2 หน้ากากเชื่อมชนิดสวมหัว 

ที่มา : http://www.siam-shop.com 

 

 
 

2.3 แว่นตานิรภัย 
ที่มา : http://www.intechpremier.com 

 

  
2.4 ถุงมือหนัง 

https://www.lazada.co.th 

 
2.5 เสื้อหนัง 

ที่มา : https://th.aliexpress.com 

  
2.6 คีมจับโลหะร้อน 

   ที่มา : http://www.siam-shop.com 
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ภาพประกอบที่ 1.5  เครื่องมือและอุปกรณ์ท าความสะอาดชิ้นงาน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

3. เครื่องมือและอุปกรณ์ท าความสะอาดชิ้นงาน 

4. เครื่องมือและอุปกรณ์ส าหรับวัด 

 
3.1 แปรงลวด 

ที่มา : http://www.rastavesa.co.th 

 
 

3.2 ค้อนเคาะสแลก 
ที่มา : https://pantip.com/topic/33433744 

 
3.3 ตะไบแบน 

ที่มา : http://img.tarad.com/shop/u/unionpdg 

 
3.4 เครื่องเจียร 

ที่มา : http://www.teak-tools.com/product/227 

 
4.1 บรรทัดเหล็ก 

ที่มา : https://www.officemate.co.th 

 
4.2 ตลับเมตร 

ที่มา : http://www.ingcothailand.com 

ภาพประกอบที่ 1.6  เครื่องมือและอุปกรณ์วัด 
 

10 
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ชุดฝึกทักษะปฏิบัติที่ 1.1 การเชื่อมไฟฟ้าเดินแนวท่าราบ 

1. ผู้ปฎิบัติต้องตรวจสอบแบบงานและชิ้นงานก่อนลงมือปฏิบัติงานเชื่อม 
2. ผู้ปฏิบัติงานต้องตรวจสอบอุปกรณ์งานเชื่อมไฟฟ้าให้อยู่ในสภาพสมบูรณ์ 
3. ผู้ปฏิบัติงานจะต้องศึกษาขั้นตอนและวิธีการปฏิบัติก่อนการเชื่อม 

ค าชี้แจง 
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ภาพประกอบที่ 1.7  การเตรยีมชิ้นงาน 

 

ขั้นตอนการฝึกปฏบิัติ 

 การเตรียมชิ้นงาน  1 

 1) เตรียมชิ้นงานขนาด 150 x 100 x 9 มิลลิเมตรจากครูผู้สอน 

 2) ตกแต่งชิ้นงานด้วยตะไบแบน 

 3) ท าความสะอาดชิ้นงานให้เรียบร้อยและส่งให้ครูผู้สอนตรวจสอบ 

 
 

ข. ตกแต่งชิ้นงานด้วยตะไบแบน 
 

 
 

ค. ท าความสะอาดชิ้นงานด้วยแปรงลวด 

12 

 
 

ก. การเตรียมชิ้นงาน 
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 1) ท าความสะอาดโต๊ะเชื่อมและบริเวณฝึกปฏิบัติให้พร้อมต่อการใช้งาน 

       การเตรียมเครื่องมือและอุปกรณ์  2 

 2) ตรวจสอบและเตรียมเครื่องมือและอุปกรณ์ที่ต้องใช้ให้ครบถ้วนและอยู่ในสภาพพร้อมใช้                 
    ในการฝึกปฏิบัติงาน 

 3) วางหรือยึดชิ้นงานในแนวราบกับพ้ืน 

 4) ท าการติดตั้งเครื่องเชื่อมต่อสายไฟสายดินให้เรียบร้อย 

 5) ยึดสายดินกับโต๊ะเชื่อมหรือชิ้นงานเปิดสวิตซ์เครื่องเชื่อม 

 6) เตรียมเครื่องเชื่อมไฟฟ้าโดยปรับระดับความดันไฟฟ้าไว้ที่ 75 – 100 แอมป์ 

 7) สวมชุดอุปกรณ์ป้องกันอันตรายให้ถูกต้องเรียบร้อยและพร้อมท าการฝึกปฏิบัติ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
       
 
 
      
 
 
 
 

ขั้นตอนการฝึกปฏบิัติ 

 
 

ภาพประกอบที่ 1.8  การจับยึดช้ินงาน 
 

 
 

ภาพประกอบที่ 1.9 การสวมชุดป้องกันอันตราย 
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ภาพประกอบที่ 1.10  ลักษณะการเชื่อมเดินแนวท่าราบ 
 

 การฝึกปฏิบัติการเชื่อม  3 

 1) เริ่มท าการอาร์ก จากซ้ายไปขวาโดยท ามุมเดินลวดเชื่อมประมาณ 65-70 องศา และตั้ง
ฉากกับชิ้นงาน เพื่อความสวยงามควรอาร์ก ในระยะห่างประมาณ 3.2 มิลลิเมตร 

 2) เชื่อมเดินแนวจากซ้ายมือไปขวามือแนวที่ 1 แล้วเคาะสแลคท าความสะอาด 

 3) ท าความสะอาดชิ้นงานให้เรียบร้อยและส่งให้ครูผู้สอนตรวจสอบ 

ขั้นตอนการฝึกปฏบิัติ 

 
 

ก. มุมเดินลวดเชื่อม 65 – 70 องศา 
ที่มา : https://www.youtube.com/watch?v=4TyuyqgqsyA 

 

 
 

ข. มุมลวดเชื่อมกับชิ้นงาน 90 องศา 
ที่มา : https://www.youtube.com/watch?v=4TyuyqgqsyA 

 

 
ค. ภาพตัวอย่างการอาร์กที่ระยะห่าง 3.2 มิลลิเมตร 
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ภาพประกอบที่ 1.11 การท าความสะอาดชิ้นงาน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 การท าความสะอาดชิ้นงาน  4 

 1) ใช้ค้อนเคาะสแลค  เคาะสแลคออกจากแนวเชื่อม 

 2) ขัดท าความสะอาดชิ้นงานด้วยแปรงลวดให้เรียบร้อย 

ขั้นตอนการฝึกปฏบิัติ 

 
 

ก.  เคาะสแลกออกจากแนวเชื่อม 

 
 

ข. ท าความสะอาดชิ้นงานด้วยแปรงลวด 
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ภาพประกอบที่ 1.12 ตัวอย่างชิ้นงานที่เสร็จสมบูรณ์ 
 

               
 
 
 
 

 การเก็บเครื่องมือและอุปกรณ์  5 

 1) ท าความสะอาดเครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้ในการฝึกปฏิบัติเชื่อมโลหะไฟฟ้า 

 2) ท าความสะอาดบริเวณที่ใช้ในการฝึกปฏิบัติเชื่อมโลหะไฟฟ้า 

 3) ส่งช้ินงานเพื่อให้ครูผู้สอนตรวจและประเมินให้คะแนน 

ขั้นตอนการฝึกปฏบิัติ 

16 

ชิ้นงาน 

รอยเชื่อม เดินลวดเชื่อมย้อนกลับ 

ทิศทางการเชื่อม 



 

21 

 
รายวิชางานเชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น  รหัสวิชา ง32221   

เร่ือง การเช่ือมไฟฟ้าเดินแนวท่าราบ ส าหรับนักเรียนชั้นมัธยมศึกษาปีที่ 5    

ชื่อ-สกุล………………………………………….เลขที่…………..ห้อง…………… 

ล าดับขั้นตอน ลักษณะการตรวจงาน เกณฑ์การให้คะแนน 
เกณฑ์
คะแนน 

คะแนนที่
ได้ 

1.ขั้นการฝึกปฏิบัติ 
   1.1 การเตรยีม
ช้ินงาน 

1. เตรียมชิ้นงานถูกต้องตามที่ก าหนด 
2. ตกแต่งช้ินงานด้วยตะไบแบน 
3. ช้ินงานสะอาดเรียบร้อย 
4. ได้รับการตรวจสอบช้ินงานจากคร ู

ปฏิบัติได้ครบท้ัง 4 รายการ 
ปฏิบัติได้ครบท้ัง 3 รายการ 
ปฏิบัติได้ครบท้ัง 2 รายการ 
ปฏิบัติได้ครบท้ัง 1 รายการ 
ไม่ปฏิบตั ิ

4 
3 
2 
1 
0 

 

   1.2 การเตรยีม
เครื่องมือและ
อุปกรณ ์
    

1. บริเวณฝึกปฏิบัตสิะอาดพร้อมใช้งาน 
2. เตรียม และตรวจสอบเครื่องมือ 

อุปกรณ์ให้ครบถ้วน พร้อมใช้งาน 
3. วางหรือยึดช้ินงานในแนวราบกับพ้ืน 
4. ติดตั้งเครื่องเชื่อมต่อสายไฟสายดินให้

ถูกต้องและเรยีบร้อย 
5. ยึดสายดินกับโตะ๊เช่ือมหรือช้ินงาน 

เปิดสวติซ์เครื่องเชื่อมได้ถูกต้อง 
6. เตรียมเครื่องเชื่อมไฟฟ้าปรับระดับ 

ความดันไฟฟ้าไว้ท่ี 75 – 100 แอมป์ 
7. สวมชุดอุปกรณป์้องกันอันตราย

ถูกต้อง พร้อมฝึกปฏิบัต ิ

ปฏิบัติได้ครบท้ัง 7 รายการ 
ปฏิบัติได้ครบท้ัง 6 รายการ 
ปฏิบัติได้ครบท้ัง 5 รายการ 
ปฏิบัติได้ครบท้ัง 4 รายการ 
ปฏิบัติได้ครบท้ัง 3 รายการ 
ปฏิบัติได้ครบท้ัง 2 รายการ 
ปฏิบัติได้ครบท้ัง 1 รายการ 
ไม่ปฏิบตั ิ

7 
6 
5 
4 
3 
2 
1 
0 

 

   1.3  การฝึก
ปฏิบัติการเชื่อม 

1. จุดเริ่มต้น จุดปลายแนวเช่ือมสมบูรณ ์
2. ผิวหน้าแนวเช่ือมสูงไม่เกิน 2 มม. 
3. เกล็ดแนวเช่ือมสม่ าเสมอ 
4. ไม่มีรูพรุนที่ผิวหน้าและสแลกฝงัใน

แนวเชื่อม 
5. มีรอยกัดขอบแนวเชื่อมลึกไม่เกนิ       

0.5 มม. 
6. รูปร่างแนวเชื่อมสมมาตรกัน 

ปฏิบัติได้ครบท้ัง 6 รายการ 
ปฏิบัติได้ครบท้ัง 5 รายการ 
ปฏิบัติได้ครบท้ัง 4 รายการ 
ปฏิบัติได้ครบท้ัง 3 รายการ 
ปฏิบัติได้ครบท้ัง 2 รายการ 
ปฏิบัติได้ครบท้ัง 1 รายการ 
ไม่ปฏิบตั ิ

6 
5 
4 
3 
2 
1 
0 

 

   1.4 ขั้นการท า
ความสะอาดชิ้นงาน 

1.ใช้ค้อนเคาะสแลก เคาะสแลกออกจาก
แนวเชื่อม 

2. ใช้แปรงลวด ขัดท าความสะอาด
ช้ินงานให้เรียบร้อย 

 

ปฏิบัติได้ครบท้ัง 2 รายการ 
ปฏิบัติได้ครบท้ัง 1 รายการ 
ไม่ปฏิบตั ิ

2 
1 
0 

 

แบบประเมินผลการปฏิบัติงาน 
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ล าดับขั้นตอน ลักษณะการตรวจงาน เกณฑ์การให้คะแนน 
เกณฑ์
คะแนน 

คะแนนที่
ได้ 

   1.5 การเก็บ
เครื่องมือและ
อุปกรณ ์

1. ท าความสะอาดเครื่องมือ อุปกรณ์และ
เก็บให้เรียบร้อย 

2. ท าความสะอาดบริเวณที่ใช้ในการฝึก
ปฏิบัติให้เรียบร้อย 

ปฏิบัติได้ครบท้ัง 2 รายการ 
ปฏิบัติได้ครบท้ัง 1 รายการ 
ไม่ปฏิบตั ิ

2 
1 
0 

 

2. กิจนิสัย 
  2.1 ความ
ปลอดภัย 

ปฏิบัติงานท่าเชื่อม 
 

ปฏิบัติได้โดยไม่ถูกตักเตือน 
ปฏิบัติได้โดยถูกตักเตือนบ้าง 
ต้องตักเตือนตลอดเวลา 

2 
1 
0 

 

2.2 เวลาที่ใช้ในการ
ปฏิบัติงาน 

เวลาในการปฏิบัติงาน งานเสร็จตามก าหนด 
งานเสร็จไมต่ามก าหนด 
งานไม่เสร็จ 

2 
1 
0 

 

รวม เกณฑ์ผ่าน ผลรวมของคะแนนทัง้หมดไม่ต่ ากว่า 50 % ผ่าน 25  
 
ผลการประเมิน    ผ่าน     ไม่ผ่าน    ควรปรับปรุง 
บันทึกผู้ประเมิน           
             
 
 ลงชื่อ                                  ผู้ประเมิน 
        (นายสุบรรณ  พงษ์สุพรรณ) 
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ชุดฝึกทักษะปฏิบัติที่ 1.2 การเชื่อมไฟฟ้าต่อตัวทีท่าราบ 

1. ผู้ปฎิบัติต้องตรวจสอบแบบงานและชิ้นงานก่อนลงมือปฏิบัติงานเชื่อม 
2. ผู้ปฏิบัติงานต้องตรวจสอบอุปกรณ์งานเชื่อมไฟฟ้าให้อยู่ในสภาพสมบูรณ์ 
3. ผู้ปฏิบัติงานจะต้องศึกษาขั้นตอนและวิธีการปฏิบัติก่อนการเชื่อม 

ค าชี้แจง 

19 



 

24 

   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพประกอบที่ 1.13  การเตรียมชิ้นงาน 

 

ขั้นตอนการฝึกปฏบิัติ 

 การเตรียมชิ้นงาน  1 

 1) เตรียมชิ้นงานขนาด 150 x 100 x 9 มิลลิเมตรจากครูผู้สอน 

 2) ตกแต่งชิ้นงานด้วยตะไบแบน 

 3) ท าความสะอาดชิ้นงานให้เรียบร้อยและส่งให้ครูผู้สอนตรวจสอบ 

20 

 
 

ข. ตกแต่งชิ้นงานด้วยตะไบแบน 
 

 
 

ค. ท าความสะอาดชิ้นงานด้วยแปรงลวด 

 
ก. การเตรียมชิ้นงาน 

 



 

25 

       การเตรียมเครื่องมือและอุปกรณ์  2 

 2) ตรวจสอบและเตรียมเครื่องมือและอุปกรณ์ที่ต้องใช้ให้ครบถ้วนและอยู่ในสภาพพร้อมใช้                 
    ในการฝึกปฏิบัติงาน 

 3) ท าการติดตั้งเครื่องเชื่อมต่อสายไฟสายดินให้เรียบร้อย 

 4) ยึดสายดินกับโต๊ะเชื่อมหรือชิ้นงานเปิดสวิตซ์เครื่องเชื่อม 

 5) เตรียมเครื่องเชื่อมไฟฟ้าโดยปรับระดับความดันไฟฟ้าไว้ที่ 75 – 100 แอมป์ 

 6) สวมชุดอุปกรณ์ป้องกันอันตรายให้ถูกต้องเรียบร้อยและพร้อมท าการฝึกปฏิบัติ 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
    
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
                  

 1) ท าความสะอาดโต๊ะเชื่อมและบริเวณฝึกปฏิบัติให้พร้อมต่อการใช้งาน 

ขั้นตอนการฝึกปฏบิัติ 
21 

 
 

ภาพประกอบที่ 1.14  การจับยึดช้ินงาน 
 

 
 

ภาพประกอบที่ 1.15 การสวมชุดป้องกันอันตราย 
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 การฝึกปฏิบัติการเชื่อม  3 

 1) ให้นักเรียนน าชิ้นงานชิ้นหนึ่งวางตั้งฉากบนชิ้นงานที่ยึดไว้ในขั้นตอนที่สอง ในลักษณะ  
แนวราบคล้ายตัวที 

 2) ท าการอาร์กเพื่อยึดชิ้นงาน 

ขั้นตอนการฝึกปฏบิัติ 

 
ภาพประกอบที่ 1.16 ตัวอย่างการน าชิ้นงานมาวางตั้งฉาก 

 
ภาพประกอบที่ 1.17 การอาร์กเพื่อยึดชิ้นงาน 
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 3) การเชื่อมต่อตัวทีท่าราบชิ้นงานจะเอียง 45 องศากับพื้น มุมของลวดเชื่อมกับชิ้นงาน
ประมาณ 65-70 องศา และมุมงานประมาณ 40-50 องศา 

        การฝึกปฏิบัติการเชื่อม (ต่อ)  3 

ขั้นตอนการฝึกปฏบิัติ 

     
     ก) มุมชิ้นงานกับพื้น              ข) มุมลวดเชื่อมกับชิ้นงาน                     ค) มุมงาน 

ภาพประกอบที่ 1.18 แสดงลักษณะมุมชิ้นงานและลวดเชื่อมการเชื่อมไฟฟ้าต่อตัวทีท่าราบ 
ที่มา : https://www.youtube.com/watch?v=wmJSi9WpLxs 

 4) ท าการเดินเส้นเชื่อมจากซ้ายไปขวา ทั้งสองด้านของชิ้นงานให้แล้วเสร็จ และให้เว้น
ระยะห่างประมาณ 3.2 มิลลิเมตร 

 
ภาพประกอบที่ 1.19 แสดงทิศทางการเดินลวดเชื่อม 

 

 
ภาพประกอบที่ 1.20  ตัวอย่างการเดินเชื่อมไฟฟ้าชิ้นงานทั้งสองด้าน 

 

ด้านที ่1 ด้านที ่2 
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 การท าความสะอาดชิ้นงาน  4 

 1) ใช้ค้อนเคาะสแลกออกจากแนวเชื่อม 

 2) ขัดท าความสะอาดชิ้นงานด้วยแปรงลวดให้เรียบร้อย 

ขั้นตอนการฝึกปฏบิัติ 

 การเก็บเครื่องมือและอุปกรณ์  5 

 1) ท าความสะอาดเครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้ในการฝึกปฏิบัติเชื่อมโลหะไฟฟ้า 

 2) ท าความสะอาดบริเวณที่ใช้ในการฝึกปฏิบัติเชื่อมโลหะไฟฟ้า 

 3) ส่งช้ินงานเพื่อให้ครูผู้สอนตรวจและประเมินให้คะแนน 
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ภาพประกอบที่ 1.22 ตัวอย่างชิ้นงานที่เสร็จสมบูรณ์ 
 
 
 

 

 
 

ภาพประกอบที่ 1.21 ใช้ค้อนเคาะสแลกออกจากแนวเชื่อม 
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รายวิชางานเชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น  รหัสวิชา ง32221   

เรื่อง การเชื่อมไฟฟ้าต่อตัวทีท่าราบ ส าหรับนักเรียนชั้นมัธยมศึกษาปีที่ 5   
 ชื่อ-สกุล………………………………………….เลขที่…………..ห้อง…………… 

 

ล าดับขั้นตอน ลักษณะการตรวจงาน เกณฑ์การให้คะแนน 
เกณฑ์
คะแนน 

คะแนนที่
ได้ 

1.ขั้นการฝึกปฏิบตั ิ
   1.1 การเตรยีม
ช้ินงาน 

1. เตรียมชิ้นงานถูกต้องตามที่ก าหนด 
2. ตกแต่งช้ินงานด้วยตะไบแบน 
3. ช้ินงานสะอาดเรียบร้อย 
4. ได้รับการตรวจสอบช้ินงานจากคร ู

ปฏิบัติได้ครบท้ัง 4 รายการ 
ปฏิบัติได้ครบท้ัง 3 รายการ 
ปฏิบัติได้ครบท้ัง 2 รายการ 
ปฏิบัติได้ครบท้ัง 1 รายการ 
ไม่ปฏิบตั ิ

4 
3 
2 
1 
0 

 

   1.2 การเตรยีม
เครื่องมือและ
อุปกรณ ์
    

1. บริเวณฝึกปฏิบัตสิะอาดพร้อมใช้งาน 
2. เตรียม และตรวจสอบเครื่องมือ 

อุปกรณ์ให้ครบถ้วน พร้อมใช้งาน 
3. วางหรือยึดช้ินงานในแนวราบกับพ้ืน 
4. ติดตั้งเครื่องเชื่อมต่อสายไฟสายดินให้

ถูกต้องและเรยีบร้อย 
5. ยึดสายดินกับโตะ๊เช่ือมหรือช้ินงาน 

เปิดสวติซ์เครื่องเชื่อมได้ถูกต้อง 
6. เตรียมเครื่องเชื่อมไฟฟ้าปรับระดับ           

ความดันไฟฟ้าไว้ท่ี 75 – 100 แอมป์ 
7. สวมชุดอุปกรณป์้องกันอันตราย

ถูกต้อง พร้อมฝึกปฏิบัต ิ

ปฏิบัติได้ครบท้ัง 7 รายการ 
ปฏิบัติได้ครบท้ัง 6 รายการ 
ปฏิบัติได้ครบท้ัง 5 รายการ 
ปฏิบัติได้ครบท้ัง 4 รายการ 
ปฏิบัติได้ครบท้ัง 3 รายการ 
ปฏิบัติได้ครบท้ัง 2 รายการ 
ปฏิบัติได้ครบท้ัง 1 รายการ 
ไม่ปฏิบตั ิ

7 
6 
5 
4 
3 
2 
1 
0 

 

   1.3  การฝึก
ปฏิบัติการเชื่อม 

1. จุดเริ่มต้น จุดปลายแนวเช่ือมสมบูรณ ์
2. ผิวหน้าแนวเช่ือมสูงไม่เกิน 2 มม. 
3. เกล็ดแนวเช่ือมสม่ าเสมอ 
4. ไม่มีรูพรุนที่ผิวหน้าและสแลกฝงัใน

แนวเชื่อม 
5. มีรอยกัดขอบแนวเชื่อมลึกไม่เกนิ 0.5 

มม. 
6. รูปร่างแนวเชื่อมสมมาตรกัน 

ปฏิบัติได้ครบท้ัง 6 รายการ 
ปฏิบัติได้ครบท้ัง 5 รายการ 
ปฏิบัติได้ครบท้ัง 4 รายการ 
ปฏิบัติได้ครบท้ัง 3 รายการ 
ปฏิบัติได้ครบท้ัง 2 รายการ 
ปฏิบัติได้ครบท้ัง 1 รายการ 
ไม่ปฏิบตั ิ

6 
5 
4 
3 
2 
1 
0 

 

   1.4 ขั้นการท า
ความสะอาดชิ้นงาน 

1.ใช้ค้อนเคาะสแลก เคาะสแลกออกจาก
แนวเชื่อม 

2. ใช้แปรงลวด ขัดท าความสะอาด
ช้ินงานให้เรียบร้อย 

 

ปฏิบัติได้ครบท้ัง 2 รายการ 
ปฏิบัติได้ครบท้ัง 1 รายการ 
ไม่ปฏิบตั ิ

2 
1 
0 

 

แบบประเมินผลการปฏิบัติงาน 
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ล าดับขั้นตอน ลักษณะการตรวจงาน เกณฑ์การให้คะแนน 
เกณฑ์
คะแนน 

คะแนนที่
ได้ 

   1.5 การเก็บ
เครื่องมือและ
อุปกรณ ์

1. ท าความสะอาดเครื่องมือ อุปกรณ์และ
เก็บให้เรียบร้อย 

2. ท าความสะอาดบริเวณที่ใช้ในการฝึก
ปฏิบัติให้เรียบร้อย 

ปฏิบัติได้ครบท้ัง 2 รายการ 
ปฏิบัติได้ครบท้ัง 1 รายการ 
ไม่ปฏิบตั ิ

2 
1 
0 

 

2. กิจนิสัย 
  2.1 ความ
ปลอดภัย 

ปฏิบัติงานท่าเชื่อม 
 

ปฏิบัติได้โดยไม่ถูกตักเตือน 
ปฏิบัติได้โดยถูกตักเตือนบ้าง 
ต้องตักเตือนตลอดเวลา 

2 
1 
0 

 

2.2 เวลาที่ใช้ในการ
ปฏิบัติงาน 

เวลาในการปฏิบัติงาน งานเสร็จตามก าหนด 
งานเสร็จไมต่ามก าหนด 
งานไม่เสร็จ 

2 
1 
0 

 

รวม เกณฑผ์่าน ผลรวมของคะแนนท้ังหมดไม่ต่ ากว่า 50 % ผ่าน 25  
 
ผลการประเมิน    ผ่าน     ไม่ผ่าน    ควรปรับปรุง 
บันทึกผู้ประเมิน           
             
 
 ลงชื่อ                                  ผู้ประเมิน 
        (นายสุบรรณ  พงษ์สุพรรณ) 
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เรื่อง การเชื่อมไฟฟ้าท่าราบ 
ค าชี้แจง  ให้นักเรียนเขียนเครื่องหมาย    ทับข้อที่ถูกท่ีสุดเพียงข้อเดียว           
 
1. วิธีการเริ่มต้นอาร์กที่เหมาะสมส าหรับผู้ที่ฝึกเช่ือมใหม่ๆ คือข้อใด 
   ก. วิธีเคาะ 
   ข. วิธีแตะ  
   ค. วิธีหมุน 
   ง. วิธีขีด 
2. วิธีการอาร์กแบบแตะสัมผัสเหมาะสมส าหรับผู้เช่ือมประเภทใด 
   ก. ผู้ฝึกหัดใหม่ 
   ข. ผู้ก าลังเชื่อมได้บ้าง 
   ค. ผู้ที่มีความช านาญแล้ว 
   ง. ผู้ที่เชื่อมได้แล้วแต่ยังไม่ช านาญ 
3. ในการปฏิบัติงานเช่ือมไฟฟ้าสิ่งที่ต้องค านึงถึงเปน็อันดับแรกคือ 
   ก. วัสดุที่ใช้งาน  
   ข. ความปลอดภัยจากการเชื่อม 
   ค. การเตรียมชิ้นงานที่จะเชื่อม 
   ง. เครื่องมือและอุปกรณ์ในการเชื่อม 
4. ในขณะท าการเช่ือมจะเกิดรังสีอะไรข้ึนที่ท าให้เกิดอันตรายแก่ตาและผิวหนัง 
   ก. รังสีอุลตราไวโอเล็ท 
   ข. รังสีความร้อน 
   ค. รังสีแกรมม่า 
   ง. รังสีอินฟาเร็ด 
5. เครื่องมืออุปกรณ์พ้ืนฐานส าคัญที่ใช้ในกระบวนการเชื่อม คืออะไรบ้าง 
   ก. เครื่องเชื่อม สายไฟเชื่อม หัวเชื่อม ลวดเชื่อม 
   ข. เครื่องเชื่อม หัวเชื่อม สายดิน ลวดเชื่อม 
   ค. เครื่องเชื่อม ชิ้นงาน ลวดเชื่อม อุปกรณ์ปรับกระแส 
   ง. เครื่องเชื่อม หัวเชื่อม สายดิน ชิ้นงาน 
 
 
 
 
 

แบบทดสอบหลงัเรยีน 
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6. สิ่งที่ส าคัญที่สุดในการเลือกลวดเชื่อมให้เหมาะสมกับชิ้นงานคืออะไร 
   ก. คุณสมบัติของวัสดุต้องเหมือนกับชิ้นงาน 
   ข. ชนิดของกระแสไฟที่ใช้ 
   ค. ชนิดของฟลักซ์ 
   ง. ขนาดของลวดเชื่อม 
7. การหลอมละลายไม่สมบูรณ์อาจเกิดขึ้นได้จากสาเหตุใดมากที่สุด 
   ก. ปรับกระแสไฟสูงมากเกินไป 
   ข. เดินลวดเชื่อมช้าเกินไป 
   ค. ชิ้นงานสกปรก 
   ง. ใช้ระยะอาร์กยาวมากเกินไป 
8. การเชื่อมในต าแหน่งท่าเชื่อมใดที่เหมาะแก่การเชื่อมโลหะบางที่สดุ 
   ก. ท่าราบ 
   ข. ท่าตั้งเชื่อมข้ึน 
   ค. ท่าตั้งเชื่อมลง 
   ง. ท่าขนานนอน 
9. มุมลวดเช่ือมท่าราบจะเอียงไปในทิศทางการเดินลวดเช่ือมท ามุมกับแนวตั้งกี่องศา 
   ก. 10-15 องศา  
   ข. 30-60 องศา  
   ค. 30-45 องศา  
   ง. 15-30 องศา 
10. ช่างเชื่อมไม่ควรใส่ชุดปฏิบัตงิานลักษณะใด 
   ก. ผ้าฝ้ายหรือขนสัตว์ 
   ข. ชุดที่แห้งไม่เปียกชื้น 
   ค. ชุดที่เป็นฉนวนไฟฟ้า 
   ง. วัสดุเทียมที่เป็นไนลอน 
 

 
  

ได้.................คะแนน 
 

คะแนนเต็ม 10 คะแนน 
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รายวิชางานเชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น  รหัสวิชา ง32221   
เร่ือง การเช่ือมไฟฟ้าท่าราบ ส าหรับนักเรียนชั้นมัธยมศึกษาปีที่ 5    

 

ผลการเรียนรู้ที่คาดหวัง รายการประเมิน 
คะแนน 

เต็ม ได้ 
1.นักเรียนสามารถใช้อุปกรณ์ป้องกัน

อันตรายจากการเชื่อมไฟฟ้าท่าราบได้ 
2. นักเรียนสามารถอธิบายลักษณะของการ

เชื่อมไฟฟ้าท่าราบได้ 
3. นักเรียนสามารถปฏิบัติการเชื่อมไฟฟ้า  

ท่าราบได้ 
 
 
 

1. แบบทดสอบหลังเรียน 
2. แบบประเมินผลการปฏิบัติงาน         

การเชื่อมไฟฟ้าเดินแนวท่าราบ 
3. แบบประเมินผลการปฏิบัติงาน          

การเชื่อมไฟฟ้าต่อตัวทีท่าราบ 
4. แบบสังเกตพฤติกรรมการท างานกลุ่ม 

10 
 

25 
 

25 
20 
 
 

 

รวม 80  

 

เกณฑ์การให้คะแนน  ผลการประเมินชุดฝึกทักษะปฏิบัติ 

คะแนน ระดับคุณภาพ      4 (ดีมาก)      3 (ดี) 

60 – 80 4  (ดีมาก)      2 (พอใช้)      1 (ปรับปรุง) 

40 – 59  3  (ดี)      

20 – 39  2 (พอใช้)   

0 – 19 1 (ปรับปรุง) ลงชื่อ________________________ผู้ประเมิน 

   วันที่______เดือน___________พ.ศ.________ 
 
 
 
 
 
 

แบบประเมินผลสัมฤทธิ์
ทางการเรียน 
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เฉลยแบบทดสอบหลังเรียน 

เฉลยแบบทดสอบก่อนเรียน 

ข้อ 1.   ง 
ข้อ 2.   ค 
ข้อ 3.   ก 
ข้อ 4.   ง 
ข้อ 5.   ก 
ข้อ 6.   ก 
ข้อ 7.   ค 
ข้อ 8.   ง 
ข้อ 9.   ค 
ข้อ 10.   ค 

 

30 



 

35 

   
  เฉลยแบบทดสอบหลังเรียน 

ข้อ 1.   ง 
ข้อ 2.  ง 
ข้อ 3.   ข 
ข้อ 4.   ง 
ข้อ 5.   ก 
ข้อ 6.   ก 
ข้อ 7.   ค 
ข้อ 8.   ง 
ข้อ 9.   ก 
ข้อ 10.   ง 
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